PED

PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE

DIRECTIVE DES EQUIPEMENTS SOUS PRESSION
2014/68/UE

AR 11 juillet 2016

Entre en vigueur le 19 juillet 2016

Obligatoire depuis le 29 mai 2002
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Remarques préliminaires:

* reglement européen: directement d’application dans tous les pays membres.

* directive européenne: doit €tre transposée dans la lo1 de chaque pays membre.

* norme: n’est pas une loi, peut ne pas €tre suivie sauf si le pays fait passer une loi qui oblige de la suivre.
* environnement, énergie = compétences régionales.

* sécurité¢ = compétence fedérale
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OBJECTIF

Harmonisation des législations des Etats membres concernant la mise a disposition sur le marche des
¢quipements sous pression.

Assurer la mise en service des équipements et des ensembles sous pression en toute sécurite.

Equipements sous pression: -récipients ( réservoirs )
-tuyauteries
-accessoires de seécurité ( soupapes — pressostats )
-accessoires sous pression ( vannes, filtres, ... )
+géncrateurs de vapeur, chaudieres

Ensembles: plusieurs €quipements sous pression assemblés par un fabricant pour former
un tout intégre et fonctionnel ( installation frigorifique ).

Fabricant: installateur = installation frigorifique, climatisation, PAC.

FOREM
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CHAMP D’APPLICATION:

La directive s’applique a :
- la conception,
- la fabrication,
- I’évaluation de la conformité
des equipements sous pression et des ensembles dont la Pression Maximale Admissible (PS)

est supérieure a 0,5 bar en valeur efficace (par rapport a la pression atmosphérique).

N FOREM
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Classification des fluides = Norme NBN-EN 378

Hautement inflammable A3 B3
Faiblement inflammable A2 B2
el Faiblement inflammable A2L B2L
Inflammabilité
croissante T Non inflammable Al Bl
Faiblement Fortement
toxique toxique

Toxicité croissante —

—
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CLASSIFICTION = Norme NBN-EN 378

Classe 2 : LFL > 3,5 % en volume
&
chaleur de combustion <19 000 kJ/kg
&
vitesse de propagation de la flamme > 0,1 m/s

Classe 2L : LFL > 3,5 % en volume
&
chaleur de combustion <19 000 kJ/kg
&
vitesse de propagation de la flamme < 0,1 m/s

Classe 3 : LFL < 3,5 % en volume ou chaleur de combustion > 19 000 kJ/kg
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EXEMPLES:

R134a, R404A, R744
R717

R290, R600a

R32, R1234yf, R1234z¢

Al
B2L
A3
A2L

VR

Z& AERATION / VENTILATION
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CLASSIFICATION = PED = GROUPES DE FLUIDES

GROUPE 1 GROUPE 2

Dangereux : inflammables Tous les autres fluides
toxiques

R717 R134a, R450A, R513A, ...

R600a R407C, R410A, ...

R290 R404A, R448A, R449A, ...

R1270 R718 (H20)

R32 = A2L R744 (CO2)

HFO1234yf = A2L HFO1234ze = A2L

=
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CATEGORIES:

Pour chaque ¢lément, équipement sous pression, 1l faut déterminer a quelle catégorie, 1l appartient.
-categories : 1 —2 —3 — 4.
-SEP = sound engineering practice = regles de ’art = art.4 §3 (UE) — art.6 §3 (AR Belgique).
-Installation = classée en fonction de la catégorie la plus €levée de ses €léments, €équipements.

-modules : différents modules existent pour verifier la procédure d’évaluation de la conformité
en fonction des catégories.

FOREM
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Modules pour chaque catégorie

catégorie 1

module A

catégorie 2

modules A2 ; D1 ; E1.

catégorie 3

Modules : B (type de conception) + D ;
B (type de conception) + F ;
B (type de fabrication) + E ;
B (type de fabrication) + C2 ;
H.

catégorie 4

Modules : B (type de fabrication) + D ;
B (type de fabrication) + F ;
G;
HI.
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RESERVOIR

TUYAUTERIE

INSTALLATION FRIGORIFIQUE

A 4

DETERMINATION TYPE D’EQUIPEMENT

Générateur de vapeur

ACCESSOIRES — DE SECURITE

ACCESSOIRES — DE PRESSION
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DETERMINATION GROUPE DU FLUIDE

GROUPEI OU GROUPE2

PSxV
PS x DN

A\ 4

A

TABLEAUXDE 1 -9

\ 4

CATEGORIE

A 4

MODULES

FfOREtM
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TYPE D’EQUIPEMENT : RESERVOIR

PSxV=barxL

ETAT DU FLUIDE
GAZ LIQUIDE
GROUPE FLUIDE GROUPE FLUIDE
GR1 GR2 GR1 GR2
TABLEAU 4
TABLEAU 1 TABLEAU 2 TABLEAU 3
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TYPE D’EQUIPEMENT : TUYAUTERIES

PS x DN = bar x mm

ETAT DU FLUIDE
GAZ LIQUIDE
GROUPE FLUIDE GROUPE FLUIDE
GR1 GR2 GR1 GR2
TABLEAU 9
TABLEAU 6 TABLEAU 7 TABLEAU 8
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PS
(bar) A

10000 —

Tableau 1 : récipients fluides gaz groupel & V > 1 litre
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Récipients visés a ’art 6 § 1°" 1°, a, 1 (moniteur belge)
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Tableau 2 : récipients fluides gaz groupe 2 & V > 1 litre

PS
(bar) A

10000 =

©

PS=3000

@

PS=1000

3000

1000

200 —

1 =

0,5

T T T 1 T -

0.1 1 10 100 400 1000 10000 V(L)

Récipients visés a ’art 6 § 1°" 1° a, i1 (moniteur belge)
P
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Tableau 3 : récipients liquides groupe 1

PS
(bar) A
10000 —
g @
1000 —
PS=500
500
200 —
50— O,
) PS=10
Article 4, paragraphe 3 @
1 =
PS=0,5
0.5
T T 1 T >
0.1 1 10 100 400 1000 10000 V(L)
. - - : FOREM —
— Récipients visés art 6 § 1¢" 1°, b, 1 (moniteur belge) formation
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Tableau 4 : récipients liquides groupe 2

PS
(bar) A
10000 —
o
® 3 ®
PS=1000
1000
PS=500
500 —
100 —
ne PS=10
Article 4, paragraphe 3
‘]—.
PS=0,5
0,5
! - ! I | >
0,1 1 10 20 100 1000 10000 V(L)
Récipients vises art 6 § 17 1°, b, 11 (moniteur belge) FOREM = 4
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Tableau 5 : équipements chauffés a la flamme

PS
(bar) A

10000 =
3000 —

Article 4,
1000 — paragraphe 3

V=2

200 —

ol PS=32
25—

10 —

V=1000

PS=0,5

T T 1 >

0,1 1 2 10 100 400 1000 10000 V(L)

Equipements sous pression visés a 1’art 6 § 1¢, 2° (moniteur belge)
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Tableau 6 : tuyauteries, gaz groupe 1 & DN > 25

PS
(bar) A
& S
Article 4, I -
- 1
1000 — paragraphe 3 (@) =
200 —
o @
35— S5 20
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Tableau 7 : tuyauteries, gaz groupe 2 & DN > 32

PS
(bar) A
1000 — o o
N o w
] | &
sl 8| 8 O,
100 —|
35__
31,257 |
20 —
10 —
Article 4, paragraphe 3
d PS=0,5
0.5
T T 1 T 1 >
0.1 1 10 32 100 250 1000 10000 DN
Tuyauteries visé€es a I’art 6 § 1°7 3°, a, 11 (moniteur belge) FOREM
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Tableau 8 : tuyauteries, liquides groupe 1 & DN > 25

PS
(bar) A
wn
& O
-
1000 — Ll
PS=500
S00 —
o O,
PS=10
10 —
Article 4, paragraphe 3 @
1—4
PS=0,5
0.5
I 1 T I T >
0,1 1 10 25 100 200 1000 4000 10000 DN

Tuyauteries vis€es a I’art 6 § 1¢' 3° b, 1 (moniteur belge)
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Tableau 9 : tuyauteries, liquides groupe 2 & DN >200 & PS> 10b

PS
(bar) A

DN=200
®
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1000 —

PS=500

500 —

o O,

25 — O .
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./50
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—~ Tuyauteries visées a I’art 6 § 1°* 3° b, 11 (moniteur belge)
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Températures de conception = pression maximale admissible = PS

Conditions ambiantes <32°C <38°C <43°C <55°C
Coté haute pression avec condenseur refroidi a 55°C 59°C 63°C 67°C
air
Cote haute pression avec condenseur 43°C 43°C 43°C 55°C
¢vaporatif
Cote basse pression avec un €changeur expose 32°C 38°C 43°C 55°C
a la température de 1’air extérieur
Cote basse pression avec un €changeur exposé 27°C 33°C 38°C 38°C
a la température de I’air intérieur
Coteé haute pression avec condenseur refroidi Température maximale de 1’eau a la sortie + 8 K
par eau ou pompe a chaleur a eau
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INSTALLATION FRIGORIFIQUE = ENSEMBLE

N
J
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FLUIDE R407F = GR2

Marque - Type Type PS |DN |V DN x PS | VxPS | Catégorie
¢quipement

Compresseur Bitzer | non

2CC-32Y-40S applicable

Condenseur a air L44 | tuyauterie |25b |12 300 SEP

Réservoir FS76 récipient 25b 7,81 195 1

Filtre déshydrateur récipient/ |25b |12 |0,2251 {300 5,6 SEP

DCL 164 accessoire

Electro-vanne EVR 6 | accessoire |[25b |12 300 SEP
pression

Voyant liquide accessoire |25b |12 300 SEP

SGN 12S pression

Evaporateur tuyauterie SEP

Helpman THORD

L —
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Tableau 2 : récipients fluides gaz groupe 2 & V > 1 litre

PS
(bar) A

10000 =
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—
. . \
UBF>ACA PED 2018 L. KASSALIAS

FOREM

formation ‘: g \
A
Environnement
‘ b

Centre de compétence



—

| N\
UBF>:ACA

Marque - Type Type PS |DN DN*PS | V*PS Categorie

equipement
Pressostat BP sécurité 4
Pressostat HP sécurite 4
Vanne 1solation 1/4 accessoire |25b | 6,35 158,7 SEP
Ligne aspiration 7/8 | tuyauterie |[25b |22 550 SEP
Ligne refoulement tuyauterie |[25b |16 400 SEP
5/8
Ligne liquide 1/2 tuyauterie |[25b |12 300 SEP
Tuyauterie vers tuyauterie |25b | 6,35 158,7 SEP
pressostats
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Tableau 7: tuyauteries gaz groupe 2 & DN > 32

PS
(bar) A
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CONCLUSIONS

Réservoir = ¢quipement de catégorie 1.

Tous les autres équipements = regles de ’art (art.6 §3 MB).

Les pressostats bien qu’étant des éléments de sécurité (catégorie 4) prennent la catégorie de I’ensemble.
= Catégorie de I’ensemble = 1

Conséquence : application du module A pour la procédure d’évaluation de la conformité.

L —
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Si groupe de condensation placé sur le toit :

t° ambiante = 43°C = t°cond. = 63°C
= PS =30 bars
= PSxV=234

Conclusion :

réservoir = catégorie 2

= ensemble, installation = catégorie 2

modules : A2, D1, E1.

—
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Tableau 2 : récipients fluides gaz groupe 2 & V > 1 litre
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MODULE A : controle interne de la fabrication

= la procédure d’évaluation de la conformité par laquelle le fabricant remplit des obligations et assure et déclare sous sa
seule responsabilité que les équipements sous pression satisfont aux exigences de la directive.

1. Documentation technique:

permet I’€valuation de I’équipement sous pression au point de vue de la sécurite, vis-a-vis
-de la conception;

-de la fabrication;

-du fonctionnement de 1’équipement sous pression.

= description générale,

—> des dessins de la conception et de la fabrication + diagrammes des composants, des sous-ensembles, ... ,

= description et explications nécessaires pour comprendre ces dessins et diagrammes + fonctionnement de 1’équipement,
= liste des normes harmonisées ou solutions appliquées,

= résultats des calculs de conception realisés, des controles effectugs, ... ,

= rapports d’essais.

FOREM
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2. Fabrication:

= le fabricant prend les mesures nécessaires pour que le procéde de fabrication assure la conformité de I’équipement sous
pression avec la documentation technique et avec les exigences de la directive.

3. Marquage CE et déclaration UE de conformité:

= le fabriquant appose le marquage CE sur chaque €quipement sous pression
= le fabricant établit une déclaration UE de conformité écrite concernant le modele d’équipement sous pression;
NB:
-déclaration + documentation technique = 10 ans a partir du moment ou I’équipement a ¢té mis sur le marché.

-copie de la déclaration UE de conformité est mise a la disposition des autorités compétentes sur demande.

FOREM
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DECLARATION UE DE CONFORMITE

FOREM CDC
MONS

Assure et declare sous sa seule responsabilité que 1I’ensemble installation frigorifique « simulateur
thermique » satisfait aux exigences de la directive PED 2014/68/UE.

Fluide groupe 2 = R407F
PS =25 bars
Catégorie =1  Module appliqué : A.

Norme respectee = NBN-EN 378.
Reglement CE 517/2014

Mons le 01/02/2018 la Directrice:

L

, ~.
UBF»>:A4ACA PED 2018 L. KASSALIAS

Centre de compétence



FLUIDE R717 = GR1
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Marque - Type Type PS |DN |V DN*PS | V*PS Categorie
¢quipement
Compresseur Bitzer | non
2CC-32Y-40S applicable
Condenseur a air L44 | tuyauterie |22b |12 264 SEP
Réservoir FS76 récipient 22b 7,81 171,6 2
Filtre déshydrateur réciptent/ |[22b |12 [0,225 |264 4,95 SEP
DCL 164 accessoire l
Electro-vanne EVR 6 | accessoire |22b |12 264 SEP
pression
Voyant liquide accessoire |22b |12 264 SEP
SGN 128 pression
Evaporateur Helpman | tuyauterie 2
GRI1
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Tableau 1 : récipients fluides gaz groupel & V > 1 litre
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Marque - Type Type PS DN DN*PS | V*PS Categorie

equipemen

t
Pressostat BP sécurité 4
Pressostat HP sécurite 4
Vanne isolation 1/4 accessoire |22b | 6,35 139,7 SEP
Ligne aspiration 7/8 | tuyauterie |22b |22 484 SEP
Ligne refoulement tuyauterie |22b |16 352 SEP
5/8
Ligne liquide 1/2 tuyauterie |22b |12 264 SEP
Tuyauterie vers tuyauterie [22b | 6,35 139,7 SEP
pressostats
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CONCLUSIONS

Réservoir + évaporateur = équipement de catégorie 2

Tous les autres équipements = regles de 1’art (art.6 §3 MB)

Les pressostats bien qu’étant des ¢léments de sécurité (catégorie 4) prennent la catégorie de I’ensemble.
= Catégorie de ’ensemble = 2

Conséquence : application d’un des trois modules suivants :

A2
D1
El

pour la procédure d’évaluation de la conformité.

L —
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MODULE A2: contrdle interne de la fabrication et contrdles supervisés de 1I’équipement sous
pression a des intervalles aléatoires.

= procédure d’évaluation de la conformité par laquelle le fabricant remplit des obligations et
assure et déclare sous sa seule responsabilité que les équipements sous pression concernés
satisfont aux exigences de la directive.

Documentation technique

Fabrication

Vérification finale & contréle de I’équipement sous pression — Organisme Notifié
Marquage CE et déclaration UE de conformité

b=

Module A + vérification finale de I’équipement sous pression fait I’objet d’une surveillance
sous forme de visites a I’improviste de la part d’un ON choisi par le fabricant.

o
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MODULE A2

ON s’assure que le fabricant procéde a la vérification finale;

ON procede au prélevement sur les lieux de fabrication et de stockage d’équipements sous pression, a des fins
de controle;

ON apprécie le nombre d’équipements a préelever, ainsi que la nécessité d’effectuer ou de faire effectuer sur ces
¢quipements sous pression préleves tout ou une partie de la vérification finale;

ON prend les mesures appropriées si un ou plusieurs équipements ne sont pas conformes;

FOREM
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MODULE D1: assurance de la qualité du procédé¢ de fabrication.

= procédure d’évaluation de la conformité par laquelle le fabricant remplit des obligations et assure et

déclare sous sa seule responsabilité que les équipements sous pression concerngs satisfont aux exigences
de la directive.

Documentation technique;

Fabrication;

Systéme de qualit¢ = ON;

Surveillance sous la responsabilit¢ de ON;
Marquage CE & déclaration UE de conformite.

Nk =

- FOREM
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MODULE D1

systeme qualité : fabricant introduit la demande d’évaluation = ON

-nom et adresse du fabricant,

-declaration écrite certifiant que la méme demande n’a pas ¢€té introduite aupres d’un autre ON,
-toutes les informations appropri€es concernant le type d’€quipement sous pression,
-documentation relative au systeme de qualité,

-documentation technique.

L
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MODULE D1

Le systeme de qualité garantit la conformité de 1’équipement sous pression aux exigences de la directive.
Documentation:

-objectifs de qualité, de I’organigramme et des compétences du personnel d’encadrement;
-techniques correspondantes = de fabrication,
de contrdle et d’assurance de la qualité,
des procédeés et actions utilis€és — modes opératoires d’assemblages;
-des controdles et des essais qui seront effectués avant, pendant et apres la fabrication ainsi que la fréquence;
-dossiers de qualité : — rapports d’inspection,
données d’essais et d’étalonnages,
rapports sur les qualifications et approbations du personnel;
-des moyens de surveillance permettant de contrdler 1’obtention de la qualité requise des produits et le bon
fonctionnement du systeme qualité.

FOREM
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MODULE D1

Surveillance sous la responsabilité de I’ON.
-But : assurer que le fabricant remplit correctement les obligations qui découlent du systeme de qualité approuve;
-le fabricant autorise I’ON a accéder:

aux lieux de fabrication, d’inspection, d’essai, de stockage,

fournir toutes les informations:
-documentation relative au systeme de qualite,
-documentation technique,
-dossiers de qualiteé: rapports d’inspection, données essais, €talonnage, qualification du personnel;

-ON organise des audits

-ON — visites inopinées chez le fabricant en fonction:
-catégorie équipement,
-résultats visites antérieures,
-nécessité d’assurer le suivi de mesures correctives,
-conditions spéciales liées a I’approbation du systeme,
-modifications significatives dans 1’organisation de la fabrication, les politiques ou les techniques.

FOREM
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MODULE EI : assurance de la qualité de I’inspection des €quipements sous pression finis et des essais.

= procédure d’évaluation de la conformité par laquelle le fabricant remplit des obligations et assure et déclare

sous sa seule responsabilité que I’€quipement sous pression concerne satisfait aux exigences de la directive qui
lui sont applicables.

Documentation technique;

Fabrication;

Systeme de qualit¢ = ON;

Surveillance sous la responsabilité de ON;
Marquage CE & déclaration UE de conformite.

SNk =

- FOREM
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MODULE El

systeme qualité : fabricant introduit la demande d’évaluation = ON

-nom et adresse du fabricant,

-declaration écrite certifiant que la méme demande n’a pas ¢€té introduite aupres d’un autre ON,
-toutes les informations appropri€es concernant le type d’€quipement sous pression,
-documentation relative au systeme de qualité,

-documentation technique.

L
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MODULE E1

Le systeme de qualité garantit la conformité de 1’équipement sous pression aux exigences de la directive.
Documentation:

-objectifs de qualité, de I’organigramme et des compétences du personnel d’encadrement;
-techniques correspondantes = de fabrication,
de contrdle et d’assurance de la qualité,
des procédés et actions utilis€és — modes opératoires d’assemblages;
-des contrdles et des essais qui seront effectués apres la fabrication;
-dossiers de qualité : — rapports d’inspection,
données d’essais et d’étalonnages,
rapports sur les qualifications et approbations du personnel;
-des moyens de surveillance permettant de contrdler I’obtention de la qualité requise des produits et le bon
fonctionnement du systeme qualité.

FOREM
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MODULE E1l

Surveillance sous la responsabilité de I’ON.
-But : assurer que le fabricant remplit correctement les obligations qui découlent du systeme de qualité approuve;
-le fabricant autorise I’ON a accéder:

aux lieux de fabrication, d’inspection, d’essai, de stockage,

fournir toutes les informations:
-documentation relative au systeme de qualite,
-documentation technique,
-dossiers de qualité: rapports d’inspection, données essais, €talonnage, qualification du personnel;

-ON organise des audits

-ON — visites inopinées chez le fabricant en fonction:
-catégorie équipement,
-résultats visites antérieures,
-nécessité d’assurer le suivi de mesures correctives,
-conditions spéciales liées a I’approbation du systeme,
-modifications significatives dans 1’organisation de la fabrication, les politiques ou les techniques.

FOREM
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DECLARATION UE DE CONFORMITE

FOREM CDC
MONS

Assure et déclare sous sa seule responsabilité que 1’ensemble installation frigorifique « simulateur
thermique » satisfait aux exigences de la directive PED 2014/68/UE.

Fluide groupe 2 = R407F
PS = 30 bars
Catégorie =2  Module appliqué : A2.

Norme respectée = NBN-EN 378.

CE 517/2014

Technicien certifi¢ = AGRCE/0002/0014/2013 validité certificat = 28/01/2019
Organisme Notifi¢ = XYZ

Mons le 01/02/2018 la Directrice:

—

, ~.
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Installation CO2 Forem
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Condenser gascooler
Marufactrer Luvats
Model: PCVe1

Desgn pressure: 120 bar
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Tableau 2 : récipients fluides gaz groupe 2 & V > 1 litre

PS
(bar) A
Installation CO2 Forem : 10000 — ®
2000 | PS=3000
Bouteille a liquide =10 1
1000 @
PS=1000
PS =90 bars
200 —
VxPS=10x90=900 i\
50 — \
Conclusion:
10—
Installation catégorie 2 i
Article 4, paragraphe
Modules applicables: 1—
PS=0,5
0,5
A2
DI T l 1 T >
El 0.1 1 10 100 400 1000 10000 V(L)
-/
- it

A
Environnement
s
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EF- Overensstemmelseserklsering
EC Declaration of conformity

FG-Konformitirserkidirieng
Déclaratiorn de cortformite CI

Fabrikant:
Manufacturer:
Der Hersteller:
Le fabricarit

Advansor A/S
Bautavej 1A
DK — 8210 Arhus V

garanterer og erkilzerer hermed, at kolesystem og tilhorende rorsystem:
hereby ensures and declares that refrigeration system and belonging piping:

ADUuANSeEaR

w FL PRHOEr I

garantiert und erkicirt Itierrriit, dass das Kiililsystern: vund das zegehorige Rohirieitiernigssyster:
garartit et déclare par la présernte que linstallatiorn de réfi-igératiorn er tuyaurerie associée -

Beskrivelse af det trykbmerende udstyr:
Description of the pressure equipment:
Besclhireibing der Druckgerdires
Descriptior: de ['équiperniert sous pressiorr -

compSUPER XXS

Lobenummer.:
Serial No.:
Lawfernde Nurnrrnrer:
Nurnero de série -

2017-0744

Fabrikationsar:

Year of manufacture:
Ierstelluunngsjalir:
Arinée de fabricatior: -

2017

Tegning(er) nr.:
Drawing(s) No.:
Zeiclirrwrig(ern) Nr.:
Plcira(s) rn° -

_ 800001 PID FR - compSUPER XXS 1xO MT2-MT4 -
2017-0744/80.0001

Tilladt minimal-/maksimaltry k:

Minimunvmaximum allowable pressure: PsS
Zuldissiger Mindest-/Fochistdricck:

Pressiorn mnrirnnimcale’/mnaximncale aqutorisée -

overtryk

excess pressure
1207/ 90./ 60" bar Oberdricck

SPPreSSsiorn

Tilladt minimal-/maksimalttemperatur:

Minimunv/maximum allowable temperature: s
Zwliissige Mindest-/FIochstternperaticr:

Temprature minnimale/maximale qutorisée -

-5S0/120 °C

Nominel Diameter:

Diametre Nominal: DN
Nenndurclinesser: :
Dicarnetre riomirial -

DN &6 - DN S50

Fluida gruppe:
Fluid group:
Flauida-Gruppe:
Ciroupe de fluide -

2/ L1/ AL

Fluida: Kuldioxid
Fluids: Carbon dioxide
Fluidars RZANICOZS Kolhtendioxid
Fluide -

Dioxyde de carbone

Anvendt procedure for overensstemmelsesvurdering:
Conformity assessment procedure followed:

Angewandres Verfaliren zur Bewertung der Konforimitic:
Procédiure appliquée porr- 1'évalucitior: de Ia corformiite -

PED/DEFP (2014/68/EU) Module A2

Andre tekniske specifikationer, der er anvendt:

Other technical standards and specifications used:

Arndere teclhinischie Spezifikatiornner:, die angewarnde warder >
Awtres speécifications techiriiques wutilisées -

T EN 378 part/section 1-4
EN 13480 part/section 1-6
EN1344S
ENGO204-1

Anvendt bemyndiget organ / identifikationsnummenr.:
Notified body used / identification number:

Vermvendete bernnannre Srelle 7 Identifikationsnwrniner:
Orgearrisme notifié ~ rnwuméro didentificatiors -

Inspecta 1727

Godkendelses nr.:
Approval No.:
Zulasswngsnr.:

N approbatiorn -

2014.0203 . XXXX

Andre fivllesskabsdirektiver, der har fundet anvendelse:
References of the other Community Directives applied:
Andere Gereinnscliaftsrichielinnien, die angewands wardern:

—

LN
UBF>:A4CA

Awtres directives conmmnwriauetaires appliguées -

MD/DON (2006/42/EQ)
LVD/DB8T (2014/35/EU)
EMC/CEM(2014/30/EU)

<r fremstillet i overensstemmelse med Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF af 17. maj 2006 om maskiner

z om zendring af direktiv 95/16/EF (omarbejdning), og de andre frellesskabsdirektiver anfort ovenfor.

«s manuftactured in accordance with the Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council ot 17 May 20006
on machinery, and amending Directive 95/16/EC (recast) and the other Community Directives stated above.
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Kondensator- og receiverdata
Condenser and receiver data
Verfliissiger— arid sarmnilerdara
Diornrnées de corncdenserir ef bonreilife

3/3

Tosition Fabrikant AT Lypenummenr l.inteéorl Batch/serienummenr Bemyndiget orga-in
Position Manufacturer Year Type number Ps s BT v Catcgory Batchfserial number Notified body
Posiriorn Hersrelfer Seaalrr Typerirriernrner Karegorie Chliarge/serienrimnirmner Benannre Srelle
Position fcabriccmrit Arnniée Nwrméro de Hirpe Cartégorie Lot/ rmanéro ode serié Orgcnrrisnie notifie
B-612 Denaline REG.168.652.0 S0 § 1207 99 110 1 CE 1131
bar [ 9 bar 1
B-612B Denaline REG.168.652.0 20 1G] 99 110 1 CE 1131
bar L] bar 1
Fabrilcant Ar Type Kategori Serienummenr
Manufacturer Year Type Ps T T Category Serial number
Ffersrellfer SHaalrr Type Karegorie Serierrnierrirnier
f~abriceris ~Arirzde Tyvpe Carégorie Numeéro de serié
I~ondensator art. 3 stk.3
Condenser 1201251132 art. 2 par. 32
- - . Luwvata P
Verfliissiger b -c B art. 3 stk.3
Corcderiscrer e . art. 3 par. 2




Catégorie

Modules

Procédures d’évaluation de la conformité

1 A Controle interne de la fabrication
2 A2 controle interne de la fabrication & ON surveillance de 1’évaluation finale
D1 ON assurance qualité du procédé de fabrication
El ON assurance qualité¢ & inspection finale des €équipements sous pression
UBF>:ACA PED 2018 L. KASSALIAS
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Catégorie Modules Procédures d’évaluation de la conformité
3 B type conception : ON examen UE de type : conception
+D ON conformite au type sur base de 1’assurance qualité du procédé de fabrication
B type conception | ON examen UE de type : conception
+F ON vérification du produit
B type fabrication | ON examen UE de type : fabrication
+ E ON conformite¢ au type sur base de 1’assurance qualité de I’€quipement sous pression
B type fabrication { ON examen UE de type : fabrication
+ C2 ON surveillance de I’évaluation finale
H ON assurance qualité complete
— FoReM § 4
- \ ormation 7- 3 7 7}{
UBF>:A4CA4 PED 2018 L. KASSALIAS

Centre de compétence




Modules

Procédures d’évaluation de la conformité

Catégorie

4 B type fabrication i ON examen UE de type : fabrication

+D ON conformité au type sur base de 1’assurance qualité du procede de fabrication

B type fabrication | ON examen UE de type : fabrication

+F ON vérification du produit

G ON conformite sur la base de la vérification a ’unité

Hl1 ON assurance complete de la qualite + contrdle de la conception et de la

surveillance de I’essai final
-/
_— BOnEN:

UBF>:ACA PED 2018 L. KASSALIAS
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Module B: EXAMEN DE TYPE

Examen de type = type de fabrication.
— procédure d’¢valuation de la conformité par laquelle

- ON examine la conception technique d’un €équipement sous pression;
- ON v¢rifie et atteste qu’elle satisfait aux exigences de la directive.

= Consiste en une ¢évaluation de 1’adéquation de la conception technique de I’équipement sous pression
-par un examen de la documentation technique;
-des procédes de fabrication.

= Lorsque le type satisfait aux exigences de la directive
ON d¢livre une attestation d’examen UE de type — type de fabrication durée validité = 10 ans

Contient: -nom et adresse du fabricant,
-conclusions de I’examen,
-conditions de sa validité,
-données nécessaires a I’identification du type approuve.

, FOREM
.
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Module B: EXAMEN DE TYPE

Examen UE de type — type de conception.

= Partie de la procédure d’¢valuation de la conformité par laquelle un ON examine la conception technique
d’un équipement sous pression et vérifie et atteste qu’elle satisfait aux exigences de la directive.

= Consiste en une ¢valuation de I’adéquation de la conception technique de 1I’équipement sous pression par un
examen de la documentation technique sans examen d’un échantillon.

ON = documentation technique,
¢value les matériaux,
agree les modes opératoires d’assemblage permanent

ON = d¢livre au fabricant une attestation d’examen UE de type — type de conception lorsque la
conception satisfait aux exigences de la directive.

validité = 10 ans renouvelable

Contient: nom et adresse du fabricant,
conclusion de I’examen,
les conditions de validité,

les données nécessaires a I’identification de la conception approuvée. P
\ formation
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Module G : conformité sur la base de la vérification a I’unité.

= est la procédure d’évaluation de la conformité par laquelle le fabricant remplit les obligations définies ci-apres et
assure et déclare sous sa seule responsabilité¢ que I’équipement sous pression concerne satisfait aux exigences de la
directive.

1. Documentation technique :

permet 1’évaluation de 1’équipement sous pression au point de vue de la sécurité, vis-a-vis
-de la conception;
-de la fabrication;
-du fonctionnement de 1I’équipement sous pression.

—> description générale,

—> des dessins de la conception et de la fabrication + diagrammes des composants, des sous-ensembles, ... ,

—> description et explications neécessaires pour comprendre ces dessins et diagrammes + fonctionnement de
I’équipement,

= liste des normes harmonisées ou solutions appliquées,

= résultats des calculs de conception réalisés, des controles effectugs, ... ,

= rapports d’essais.

FOREM
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—> Personnel qualifi¢ au degre d’aptitude approprié
= Modes opératoires qualifies

& doivent €tre approuves par un tiers compétent pour les équipements de catégories 2, 3 et 4

l
!

Organisme notifié

!

Entité tierce reconnue par un Etat membre

Pour les essais non destructifs, des €équipements sous pression des categories 3 & 4, le personnel doit avoir €té
approuve par une tierce partie reconnue par un Etat membre.

FOREM

L
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2. Fabrication :

le fabricant prend toutes les mesures neécessaires pour que le procédé¢ de fabrication et le suivi assurent la
conformité des équipements sous pression fabriques aux exigences applicable de la directive.

3. Ve¢rification :
ON effectue ou fait effectué les controles et essais appropriés

-ON examine la documentation technique — conception et fabrication;

-ON ¢évalue les matériaux utilisés;

-ON agr¢e les modes opératoires d’assemblage permanent des pieces ou vérifie qu’ils ét€ agréés antérieurement;
-ON v¢rifie les qualifications et/ou approbations personnel;

-ON procede a I’examen final;

—> ON d¢livre un certificat de conformité en ce qui concerne les controles et les essais effectués et appose ou fait
apposer sous sa responsabilité, son numéro d’identification sur chaque équipement sous pression approuve.

= Le fabricant tient les certificats de conformit¢ a la disposition des autorités nationales pendant 10 ans a partir
du moment ou I’équipement sous pression a ¢t¢ mis sur le marche.

FOREM

e formation
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4. Marquage CE et déclaration UE de conformite :

-le fabricant appose le marquage CE et sous la responsabilité de I’ON, le numéro d’identification
de celui-c1 sur chaque équipement sous pression qui satisfait a la directive;

-le fabriquant établit une déclaration UE de conformité écrite = 10 ans autorités nationales.

o
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ANALYSE DES RISQUES.

-supprimer ou réduire les dangers;
-appliquer les mesures appropriées contre les dangers;

Conception : facteurs entrant en compte :
-pressions internes et externes,
-t° ambiante et de service,
-pression statique et la masse du contenu,
-charges dues a la circulation, au vent, aux s€ismes,
-les forces et moments de réaction provoquées par les supports, les fixations, les tuyauteries, ... ,
-corrosion, ¢rosion, fatigue, ...,
-décomposition des fluides instables,
Conception
= methode de calcul = pression, résistance, stabilité;
= methode expérimentale
-essais doivent €tre : clairement definis
acceptés par ON
-résistance a la pression
-risque de fatigue : essais appropriés a des conditions de service prévues pour 1I’équipement.

FOREM

—
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-dispositions visant a assurer la sécurité de la manutention et du fonctionnement
—¢émissions dangereuses provenant des soupapes de sécurite,
—t° de surface en fonction de I’utilisation,
-toutes les inspections nécessaires puissent tre effectuces,
-purge et de ventilation,
-corrosion contre les attaques chimiques,
-usure,
-ensembles: €léments a assembler soient adaptés et fiables et s’ integrent correctement,
-dispositions relatives au remplissage et a la vidange,
-protection contre le dépassement des limites admissibles : -pressostats
-soupapes,
-accessoires de sécurite,
-feu extérieur,

FOREM

—
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Reference : Resultaten van de Gevarenanalyse SaveAs | Page 10f 10
Revision Results of the Hazard Analysis
Boundaries of the hazard/risk analyse against the proper (legal) background 9y Date
Manufacturer:
On behalf of manufacturer: Signature:
Risico- ~ e . . Toelichting
Soort gevaar Van bepaling door Indien noodzakelijk: risico-reductie door %_mcc. ALTUD INVULLEM!
Nr. toepassing . . . svaluatie
No. Risk I applicable: risk reduction by - Clarification
Type of hazard Relevant |determination 5) EvaIuJ'tiﬂn TO BE FILLED IM
by = COMPLETELY!
1) 2) 3) Ontwerp/design Gebruik £ Use 4) 100
Constructieve Controle Beveiliging Aanvullends Waarschuwing
maatregelen produktieproces (systemen) maatregeien over resterend
b.v. ontwerpcode » risico
Construction Conirol of safeguarding """dd't'?”a
£.g. design code production proces (Systems) precautions Warning against
} B) 7] remaining risk
Internal pressure:
- normal operating conditions
1 - regeneration conditions
- thermal liquid expansion
- exothermal reactionsfrun away
External pressure
- vacuum
2 - normal operating
- regeneration conditions
- condensating of vapour as a
result of cooling down
3 Environmental temperature
FOREM
e \ formation
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Norme NBN-EN 378 :Manuel d’instructions

Le fabricant et/ou l'installateur doivent fournir un nombre adéquat de manuels ou de feuillets d’instructions et ils
doivent fournir des instructions de sécurités.

Ces manuels doivent étre dans la langue du fabricant et dans la langue et/ou les langues du/des pays utilisateurs
de I’équipement.

Le manuel d’instructions doit contenir au moins les informations suivantes:

a) le but du systéeme;

b) la description de la machine et de I'équipement;

c) un schéma du systéme de réfrigération et un des circuits électriques;

d) les instructions détaillées concernant la mise en route, I'arrét et I'arrét saisonnier du systeme et de ses
composants;

e) les instructions détaillées concernant la mise au rebut de I'équipement;

f) les causes des défauts les plus courants et les mesures a prendre, par exemple, les instructions concernant la
détection des fuites par le personnel autorisé et le besoin de contacter les techniciens d’entretien compétents
en cas de fuite ou de panne;

g) les précautions a prendre pour empécher le gel de I'eau dans les condenseurs, refroidisseurs en cas de basses
températures ambiantes ou par la réduction normale de la pression ou de la température du systeme;

h) les précautions a prendre lors du levage ou du transport des systémes ou des composants de systemes;

i) les informations affichées sur site;

j) une référence aux mesures de protection, dispositions pour les premiers secours et procédures a suivre en cas
d’'urgence, par exemple fuite, incendie, explosion;

FOREM
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k) les instructions d’entretien du systeme tout entier, avec un calendrier pour I'entretien préventif en ce qui
concerne les fuites;

1) les instructions concernant la charge et le retrait (récupération) du réfrigérant;

m) les instructions concernant la manipulation du fluide frigorigéne et les risques qui y sont associés;

n) les instructions concernant le fonctionnement et la maintenance de I'éguipement de sécurité, des dispositifs
d’alarme et des indicateurs lumineux;

0) les directives concernant la tenue du registre (carnet d’entretien);

p) instructions pour éviter des surpressions pendant I'utilisation, la maintenance et le service;

q) informations concernant le bruit;

r) données acoustiques;

s) siles équipements de protection individuels (EPI) sont requis;

t) Lorsqu’une vidange réguliere d’huile est requise, les instructions pour vidanger I'huile en réduisant au
minimum le risque d’émission de fluide frigorigene dans I'atmosphere;

La partie concernée doit préciser toutes les mesures d’urgence a prendre dans le cas de disfonctionnement et
d’accidents de toutes sortes.

FOREM
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Informations sur site

L'installateur doit fournir une documentation qui:
« doit étre protégée de fagon adéquate;
« doit étre située a proximité du lieu de fonctionnement du systeme de réfrigération et étre clairement visible.

NOTE : dans le cas d’un systeme split ou multi-split, le lieu de fonctionnement peut étre considéré comme celui de
I'unité extérieure.

Ces informations sur site doivent porter contenir au moins les informations suivantes :

a) nom, adresse et numéro de téléphone de l'installateur, de son service dépannage, du service dépannage de
I'exploitant du systeme frigorifique, ainsi que les adresses et numéros de téléphone des pompiers, de la police, des
hopitaux et des services des brulés;

b) nature du fluide frigorigeéne en indiquant sa formule chimique et son numéro de désignation;

c) instructions pour l'arrét du systéme de réfrigération en cas d’urgence

d) les pressions maximales admissibles (PS);

e) détails sur l'inflammabilité si un fluide inflammable est utilisé (A2L, A2, A3, B2L, B2, B3);

f) détails sur la toxicité si un fluide toxique est utilisé (B1, B2L, B2, B3).

FOREM
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CONCLUSIONS

DOCUMENTATION TECHNIQUE

Description installation;
Plans, schémas + nomenclature;
Fonctionnement;

Norme et ou réglementation(s) appliquée(s): NBN-EN 378, CE 517/2014, CE 1516/2007;
Tests / essais;
+ 1nstructions de service : controle d’étanchéité : annuel.

+ certificats de conformité¢ du matériel : compresseur, évaporateur, tuyauteries, ... .

+certificat de conformite installation.

L

, ~.
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CONCLUSIONS

+ documents:
-carnet d’entretient/registre car 1825 x 0,010 = 18,25 tonnes équivalent CO2;
-test de pression: 1,1 x PS;
-certificat tirage au vide;
-certificat test d’étanchéité apres la mise en service;
-¢tiquette de Kyoto;
-mesures fonctionnement installation;
-certification technicien & entreprise;
-procedure de brasage sous atmosphere d’un gaz neutre sec;
-baguettes Ag 5% pour Cu - Cu;
-baguettes Ag 30% pour Cu — laiton / acier;

—
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REGION WALLONE

PASCAL THEATE : 081 /33 59 44

REGION BRUXELLES-CAPITALE

RAPHAEL GRODENT : 02 /563 41 49

MAGALIE TOMAS : 02 /563 41 53

REGION FLAMANDE

SVEN CLAEYS :02/553 11 29
UBF-ACA

02/21518 34
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